JEDERZEIT DEN OPTIMALEN
UBERBLICK UBER ALLE FERTIGUNGSAUFTRAGE

Lieferféhigkeit und Termintreue zdhlen zu
den entscheidenden Faktoren fiir die Kun-
denzufriedenheit.

Mit der Lésung: Cockpit , Terminierung”
biefet die Freudenberg IT ein zentrales
Werkzeug fir diese Thematik an, das
zusatzlich auch zur Prozessoptimierung im
Logistik- und Produktionsbereich beitréigt.

Die Herausforderung

In welchem Stadium befinden sich meine
Fertigungsaufirage?

Sie méchten lhre Fertigungsauftrdge ber
einen bestimmten zeitlichen Rahmen in

Form einer Excel-Datei zur Verfigung
haben?

Sie wollen Informationen dariiber, in
welchem zeitlichen Rahmen (u. a. auf Wo-
chenbasis| sich bestimmte Fertigungsaufirs-
ge befinden und wie hoch die gefertigte
Menge pro Arbeitsvorgang iste

Sie méchten wissen, welche Ferfigungsauf-
trége fir die néchsten VWochen,/Monate
eingeplant sind und wo es Uberschnei-
dungen bzw. ungenutzte Maschinenkapa-
zitgten gibte

FREUDENBERG IT

Die L6sung

Wir liefern hnen das, was Sie wissen
mochten!

Informationen zu den entsprechenden
Ferfigungsaufirdgen, den Arbeitsvorgdngen
und den dazugehdrigen Komponenten sind
fir alle diejenigen inferessant, die sowohl
im engen als auch im weiten Sinne mit der
Ferfigung zu tun haben.

Alle benstigten Daten vom Fertigungsauf-
frag, den Arbeitsvorgangen und den
dazugehdrigen Komponenten werden auf
die Datei Ubertragen. Die Informationen
for die Terminierung werden dabei nicht
ibertragen.

Die Auswertung der Daten bietet einen
schnellen Uberblick tber den Inhalt der Do
tenfelder (Ferfigungsaufirag, Arbeitsvorgén-
ge, Komponenten). Interessant ist hierbei zu
sehen, welche bestimmten Komponenten
sich in den jeweiligen Fertigungsaufragen

befinden.
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Vor allem wenn Umstellungen bzw. Ande-
rungen z. B. der Aufiragsarfen geplant
sind, ist es wichtig vorher zu wissen, in

welcher GréPenordnung geplante Verénde-

rungen vollzogen werden missen. Diese
Informationen werden in einer UNIX-Datei
ausgegeben, die auf jedem PC als EXCEL-
File aufgerufen werden kann. Mit dieser
EXCEL-Datei kann der Benutzer jederzeit
seine eigenen individuellen Selektionen
und Sortierungen durchfihren.

Einfache Bedienung

Die Selektion ist selbsterklGrend. Das K im

Protokoll bezeichnet die Fertigungsauftrags-
kopfdaten wéhrend alle mit A gekennzeich-

nefen Daten die Arbeitsvorgangsdaten
darstellen.
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Bei der Eingabe dieser Buchstaben erschei-

nen die Daten des Fertigungsauftrags, der
Arbeitsvorgénge und der Komponenten auf
dem Bildschirm. Dies liefert eine schnelle
Information Uber den Inhalt der einzelnen
Datenfelder und eine gute Hilfe zum Auf-
spiren von evil. fehlerhaften Dateninhalten.

Datenfelder in Datei

Vom Fertigungsauftrag:
B Fertigungsaufirag,
m Werk,

B Stafus,

B Sollmenge,

B StartEnde-Termin,

B \Woche,

B Auffragsart,

" Typ,

B Material-Nummer,

B Material-Kurztext,

B Materialart,

B MaterialKlasse,

B Disponent,

B Fertigungsvorbereiter,
B Mindestlosgrofe,

B Sicherheitsbestand

Fon: +49 (0}62 O1 80 80 00
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Vom Arbeitsvorgang:

B Arbeitsvorgangsnummer,,
B Steuerschlissel,

B Arbeitsplatz,

B Ristzeiten,

B \orgabezeit

B Maschine,

B \orgabezeit Mensch,

® Sollmengen,

B gefertigle Mengen.

Von Komponente:

B Positionszdhler,

B |ager/Verbrauchskennzeichen,

B Bedarfsmenge,

B Entnahmemenge,

® Komponenten-Nummer, -Art, Klasse,
Kurztext.

Die Auswertung l6uft in jedem SAP-Stan-
dard-System.
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